Profily tesneni - Stieracie kruzky

Pohyb Profil Typ Material Rychlost’ Teplota Tlak [bar] | Poznamky:
2 .
4 Stand. tesnenie, do von
N 1 PU (-30; 105)°C stand. tesnenie, »
STR 01 NBR 4 m/s (-25: 100)°C - vycnievajuci ok'raj zabezpedi
stieraci efekt
t/,.—v\:_.
b2 STR 01 PU 4mls (-30; 105)°C i §tand. tesnenie, vybeZok na
A NBR (-25; 100)°C vnutornej strane zvysi stieraci efekt
7Y
b2 PU (-30; 105)°C N .
t STR 02 NBR 4 m/s (-25: 100)°C - Stand. tesnenie
» STR 02 PU (-30; 105)°C . .
t A NBR 4 m/s (-25: 100)°C - tand. tesnenie,
ah
) 4 STR 02 PU amis | (:30;105)°C )
B NBR (-25; 100)°C
7y
S 1 STR 02 PU 4 mis (-30; 105)°C i
© NBR (-25; 100)°C
PN
PU
i STE 02 NBR 4mlis | (-30; 105)°C -
PU-D57
_4 PU/POM* (-30; 105)°C ) obruba zaisti stabilnu polohu
k STRO3 | \gripOM* | 4™ | (.25 100)°C tesnenia
' PU (-30; 105)°C
- STR 04 NBR amis | (25 100)°C -
~ah o
P POM (-60; 100)°C
_ STR 05 PA 1m/s (-60; 100)°C -
)2 PU-D57 (-30; 105)°C
POM (-60; 100)°C
STR 06 PA 1m/s (-60; 100)°C -
PU-D57 (-30; 105)°C
Stand. tesnenie, dvojity stieraci
PU (-30; 105)°C ) efekt, na vndtornom priemere
‘ STR 07 NBR amis | (25 100)°C udrziavany olejovy film znizujtici
trenie
PU (-30; 105)°C i} .
‘ STR 08 NBR 4 m/s (-25: 100)°C - Stand. tesnenie
e% . STR 09 | PTFE/NBR 10 m/s (-25; 100)°C - nizke trenie, bez stick-slip efektu
Y
%’)\ ‘ ST? 09 | prrENBR | 10mis (-25; 100)°C -
A




Stieracie kruzky

Profil Typ Material Rychlost’ Teplota Tlak [bar] | Poznamky:
‘ STR 10 | PTFE/NBR 10 m/s | (-25; 100)°C -
.. STR 11 | PTFE/NBR 10m/s | (-25; 100)°C -
symetrické dvoijité stieranie, na
PU (-30; 105)°C ) vnutornom priemere, kde
‘ STR12 NBR Amis 15 100)°C udrziavany olejovy film znizuje
trenie
»
P PU (-30; 105)°C
r STR13 | amis | 32 100E ;

*) Odporuca sa pouzit material POM iba do teploty 80°C. Pre vys$Sie teploty je mozné pouzit ocel.




